CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO F-4519

Normbezeichnung Werkstoff - Nr. 1.4519
EN 1600 E20 25 5 Cu N
AWS A5.4 E 385-17 mod.
Eigenschaften CARBO F-4519 ist ein Fulldraht fur Schweillungen an artgleichen

und artahnlichen korrosionsbestandigen CrNiMoCu- Stahlen
untereinander sowie in Verbindung mit niedriglegierten Stahlen.
Das abgesetzte Schwei3gut ist bestandig gegen Lochfral3-,
Spannungsriss- und interkristalliner Korrosion besonders in sauren,
nichtoxidierenden Medien wie Schwefelsaure, Phosphorsaure und

Essigsaure.

Betriebstemperatur .- 60° C bis 400° C

Werkstoffe 1.4339 GX32CrNi28-10 1.4536 GX 2 NiCrMoCuN 20-18
1.4500 GX7NiCrMoCuNb25-20 1.4539 X 1 NiCrMoCu25-20-5
1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2 1.4585 GX7CrNiMoCuNb18-18
1.4506 X5NiCrMoCuTi20-18 1.4586 X5NiCrMoCuNb22-18
1.4531 GX2NiCrMoCuN20-18

Mechanische Zugfestigkeit | Streckgrenze | Dehnung Kerbschlagarbeit

Eigenschaften des Rm N/mm? | Ryo2 N'mm? As % ISO-VJ bei-40°C.

reinen SchweiBgutes

( typische Werte ) 580 380 40 80

SchweifRgutanalyse Cc Si Mn Cr Ni Mo Cu
( Richtwert ) % 0,02| 0,8 1 20 25 4,5 1,5

Gase nach EN 439 11, M13: Argon und 99% Argon mit 1% Sauerstoff

Stromeignung =+
SchweilRdaten DIA (mm) DIA (inch) Volt Ampere Lieferform
1,2 3/64
1,6 1/16
2,0 5/64 22 -27 220 - 280 G
2,4 3/32 24 - 28 260 - 340 G S
2,8 7164 25-29 300 - 400 S
3,2 1/8 26 - 30 320 - 460 S
Lieferform O = Fllldrahtelektrode selbstschitzend

G = Fulldrahtelektrode zum Schutzgasschweil3en
S = Fulldrahtelektrode zum Unterpulverschweil3en

Spulung, Gewicht B /BS 300 = 15 kg B 450 = 30 kg Fassspulung = 150 / 300 kg
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu andern.
Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



